Navod na sestaveni:
Atomstack A70 Pro 70W.




Krok 1.

1.Umistéte konstrukci do této polohy a poté nainstalujte Srouby

M5x25.
2.Namontujte konstrukci na spojovaci hridel, jak je znazornéno

na obrazku (Obrazek 2).
3.Umistéte svorku pojistného pasu nahoru (Obrazek 3).
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Krok 2.
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Krok 3.

1.Vlozte komponent kluzné liSty osy X do drazky.
2.Poté ji zajistéte k levé a pravé Casti osy Y pomoci 4 Sroubu
M4x14.




Krok 4.

1.Nejprve povolte Srouby na spojce.
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2.Zajistéte levy a pravy upevnovaci dil rozvodoveho remene
osy Y ke komponentu kluzné kolejnice osy X pomoci 4
Sroubld M4*10.
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Krok 5.

1.Nejprve posunte osu X doleva a doprava 3 az 5krat.

2.Poté vyrovnejte levou vodici liStu osy Y s pravou vodici liStou a
utahnéte spojovaci Srouby.

3.Po vyrovnani osy X se ujistéte, Zze synchronizacni kolecka na
obou koncich jsou 4-5 mm od kluzné kolejnice Y vlevo/vpravo.
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4.Zajistéte fetéz nadrze k drzaku pomoci 2 Sroubld M3x8, zachytte
datovy propojovaci kabel do velké svorky a upevnéte jej.
5.Zachytte vzduchovou trubku do malé svorky a upevnéte ji.
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Krok 6.

1.Povolte 2 zajiStovaci Srouby napinace na levé a pravé kolejnici
osy Y.

2. Namontujte dva Srouby M4x60, slouzici k nastaveni tésnosti
pasu (jesté neutahovat).




Krok 7.

1.Utahnéte remen tak, abyste se ujistili, ze je spravné napnuty.
(Staci sevrit remen prsty tak, aby se mohl dotykat nahore i dole.)
2.Utahnéte Srouby napinace osy Y vlevo i vpravo.
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Krok 8.

1.Propojte odpovidajici kabely podle obrazku nize.

kabel 2




Krok 9.

1.Propojte odpovidajici kabely podle obrazku nize.

1 Kabelaz motoru

2 Kabelaz koncového spinade osy Z

3 Spojovaci vedeni

4 Laserovy kabel



Krok 10.

1.Zapojte napajeci kabel do 36V a 24V portu podle navodu nize.

. KdyZ je napajeni vypnuté, pouZijte vestavény Sestidhelnik pro pfepnuti spinace nahorw/
- AL UL
( dold pro pfepnuti vstupniho napétl. Pfi zapnutém napdjeni je nastaveni zakézéno.

Zapojte zastréku o pruméru 6,3 mm do 36V portu. Zapojte zastréku o priméru 5,5 mm do 24V portu.
Pred zapnutim stroje zkontrolujte vypinaé na boéni strané stroje a nastavte jej na vhodné napéti v souladu s mistnim
napétim, aby nedoslo k poskozeni stroje v dusledku nespravného napéti.



